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Przedmioty
wprowadzajgce

Nazwa przedmiotu / wymagania wstepne:
Podstawy konstrukcji maszyn 1, znajomo$¢ podstawowych zasad projektowania,

Techniki wytwarzania 2 / umiejetno$¢ opracowywania proceséw technologicznych
z zastosowaniem obrobki ubytkowej

Semestr / kierunek studiow

V semestr / mechanika i budowa maszyn / techniki wytwarzania

Autor / Autorzy

drinz. Krzysztof GRZELAK, dr inz. Robert KOSTUREK

Jednostka organizacyjna
odpowiedzialna za przedmiot

Wydziat Inzynierii Mechanicznej / Instytut Robotéw i Konstrukcji Maszyn

Skrocony opis przedmiotu

Geometria ostrza narzedzi skrawajgcych, geometria warstwy skrawanej. Zjawisko
powstania wibra, rodzaje wiérow. Zjawiska towarzyszace procesowi skrawania.
Srodki chtodzgco--smarujgce. Materiaty na narzedzia skrawajace i zasady ich doboru.
Zuzycie narzedzi skrawajgcych. Podstawowe rodzaje obrébki skrawaniem: toczenie,
frezowanie, dtutowanie, przecigganie, wiercenie, rozwiercanie, pogtebianie,
szlifowanie i obrobki wykanczajgce. Dobér parametréow skrawania. Wyznaczanie sit i
mocy skrawania.

Petny opis przedmiotu
(tresci programowe)

Wyktady:
1. Obrobka ubytkowa. /2 godz.

Technologia maszyn. Proces technologiczny. Podstawowe zjawiska fizyczne
w obrébce ubytkowej. Definicja obrobki skrawaniem. Klasyfikacja obrébki
skrawaniem. Parametry geometryczne warstwy skrawanej. Kinematyka
skrawania.

2. Materiaty narzedziowe / 4 godz.
Stalowe i spiekane materiaty narzedziowe.

3. Zuzycie i trwato$¢ ostrzy skrawajacych. Skrawalnos¢ materiatow. / 2 godz.

4. Geometria ostrzy narzedzia skrawajgcego. 2 / godz.




Elementy ostrza i uktady odniesienia. Ukiad: narzedzia, ustawienia, roboczy.
5. Proces skrawania. 2 / godz.

Mechanika procesu skrawania. Sity w procesie skrawania. Moc i wydajnos¢
skrawania.

6. Zasady doboru technologicznych parametréw skrawania. 2 / godz.

Kryteria doboru. Dobér parametréw dla operacji jednozabiegowe;j i
wielozabiegowej.

7. Rodzaje obrdbki skrawaniem. 2 / godz.

Przecigganie, wiercenie, rozwiercanie, pogtebianie, toczenie, frezowanie i
obrobka gwintow.

8. Obrébka $cierna. 2 / godz.

Charakterystyka i ogdlna klasyfikacja. Szlifowanie i gtadko$ciowa obrébka
Scierna.

9. Obrobka erozyjna. 2 / godz.
Charakterystyka i ogélna klasyfikacja. Obrébka elektroerozyjna i strumieniowa.

Cwiczenia:
1. Obliczanie okresu trwato$ci narzedzi skrawajgcych. / 2 godz.

2. Obliczenia sit skrawania oraz mocy i wydajnoéci obrébki skrawaniem / 4 godz.
3. Dobdr parametréw procesu skrawania — frezowanie, obrébka gwintow/ 2 godz.

4. Kolokwium zaliczeniowe / 2 godz.
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Efekty uczenia sie

W1 / Ma uporzadkowang wiedze w zakresie obrébki skrawaniem i obrébki erozyjnej./
K_W12

W2 / Ma uporzadkowang wiedze w zakresie okreslania podstawowych wielkosci
towarzyszgcych procesom obrobki ubytkowej/ K_W18

U1 / Potrafi dokona¢ doboru narzedzia do realizacji procesdéw obrébki skrawaniem.
Okresli¢ jego trwato$¢ i przyczyny zuzycia/ K_U09

U2 / Potrafi okresli¢ wielkosci sity, zapotrzebowanie na moc i wyznaczy¢ wydajno$¢
procesu obrébki skrawaniem/ K_U12

U3 / Potrafi dokona¢ doboru parametréw procesu obrébki skrawaniem/ K_U16
K1/ Jest gotow do krytycznej oceny posiadanej wiedzy i odbieranych tresci oraz
uznawania znaczenia wiedzy w rozwigzywaniu probleméw poznawczych

i praktycznych a takze zasiegania opinii ekspertdw w przypadku trudnosci

z samodzielnym rozwigzywaniem problemu./ K_KO01




Metody i kryteria oceniania
(sposodb sprawdzania
osiggniecia przez studenta
zaktadanych efektéw
uczenia sie)

Przedmiot zaliczany jest na podstawie: egzaminu.

Wyktad zaliczany jest na podstawie oceny z egzaminu, a ocena korncowa
uwzglednia ocene z éwiczen audytoryjnych.

Cwiczenia audytoryjne zaliczane sg na podstawie prac etapowych oraz kolokwium
zaliczeniowego.

Warunkiem dopuszczenia do egzaminu jest uzyskanie pozytywnej oceny z éwiczen
audytoryjnych.

Osiggniecie efektow W1 i W2 - w ramach prac etapowych na ¢wiczeniach
audytoryjnych oraz w ramach egzaminu

Osiggniecie efektéw U1, U2 i U3 —w ramach prac etapowych na ¢wiczeniach
audytoryjnych oraz w ramach egzaminu

Osiagniecie efektu K1 — weryfikowane jest na podstawie wypowiedzi studentéw
podczas zajec.

Oceny osiggniecia zaktadanych efektéw uczenia sie:

Ocene bardzo dobrg otrzymuje student, ktéry osiggnat zaktadane efekty uczenia sie
na poziomie 91-100%.

Ocene dobrg plus otrzymuje student, ktory osiagnat zaktadane efekty uczenia sie na
poziomie 81-90%.

Ocene dobrg otrzymuje student, ktéry osiggnat zaktadane efekty uczenia sie na
poziomie 71-80%.

Ocene dostateczng plus otrzymuje student, ktéry osiggnat zaktadane efekty uczenia
sie na poziomie 61-70%.

Ocene dostateczng otrzymuje student, ktory osiggnat zaktadane efekty uczenia sie
na poziomie 51-60%.

Ocene niedostateczng otrzymuje student, ktéry osiggnat zaktadane efekty uczenia
sie na poziomie rownym lub nizszym niz 50%.

Ocene uogdlniong zal. otrzymuje student, ktory osiggnat zaktadane efekty uczenia
sie na poziomie wyzszym niz 50%.

Ocene uogolniong nzal. otrzymuje student, ktéry osiagnat zaktadane efekty uczenia
sie na poziomie réwnym lub nizszym niz 50%.

Bilans ECTS
(naktad pracy studenta)

Aktywno$¢ / obcigzenie studenta (godz.):

. Udziat w wyktadach / 20
. Udziat w éwiczeniach audytoryjnych / 10

. Udziat w éwiczeniach laboratoryjnych / 0

. Udziat w projektach / 0

. Udziat w seminariach / 0

. Samodzielne studiowanie tematyki wyktadéw / 8

. Samodzielne przygotowanie do ¢wiczen audytoryjnych / 10

. Samodzielne przygotowanie do ¢wiczen laboratoryjnych / 0

9. Samodzielne przygotowanie do projektow / 0

10. Samodzielne przygotowanie do seminarium / 0

11. Udziat w konsultacjach i innych formach zaje¢ z udziatem nauczyciela / 6
12. Przygotowanie do egzaminu / 10

13. Przygotowanie do zaliczenia / 0

14. Udziat w egzaminie / 2

Sumaryczne obcigzenie pracg studenta: 66 godz. / 2,5 ECTS
Zajecia z udziatem nauczycieli: 30 godz./ 1,0 ECTS

Zajecia powigzane z dziatalnoscig naukowa: 48 godz./ 1,5 ECTS
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